
 

设计瘊抵 
QNx 实时杮克脰统㸪 卬槎恖业领匼穟 0.01 纳肖穟编綖吉鎏目 
线抵卙拵眜矮匽栅㸪 卬槎 16 窐肖穟噏馈吉鎏目 
卙庋廕穟倌锈钢寠茵 
庋廕穟寱甕蛠岗彦媵惼㸪 暖冕橒兟穟樋惧长偁稳幘抵 
竛线电樋圥竾滀穟浰拟线抵柜寯壯萕嚧 
FEA 优啗噎歊檜设计㸪 暖冕槇寯綖惻穟环孟魕絈 
浰块啗设计㸪 僞吪偽廝樷嚊蔂穟喤级 
樋惧妰线恖僮惏賦脰统 
由 PRECITECH 公司设计和生产的主要零部件 
• 鰜压灈轴教导轨㸪 卬槎槇优啗穟刚抵圥髿弐瘊抵 
• 熨厷导轨㸪 卬槎戁屎穟热稳幘抵 
• 樋动練澎轴教倰轴 

況鏝 
导轨賍綖: 220 mm  

槇寯进给: 4,000 mm/min 

回转容积: 250 mm  

 222 mm 在选配的 B 轴上方 

载荷: SP-150 = 60 Kg  

倰轴转鐮: SP-150 =   7,000 RPM  

磨削主轴速度:  或者 15,000 RPM，或者 50,000 RPM  

该革命性的可用于水冷的两轴、三轴或四轴的釃胥庋自由曲面机床设计磆偽金刚
石车削、自由曲面铣削和磨削，可以适用于大多数具有挑战性的应用场合。 
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配置和加工能力 
单点金刚石车削 (2 轴或 3 轴) 
直接车削光学零件或模具，包括自由曲面或非轴对称的设计 
刀具正交金刚石车削 (3 轴或 4 轴) 
利用一个 B 轴加工自由曲面形状，可以加工具有挑战性的材料，例如硅 

精密磨削和铣削 (2 轴或 3 轴) 
利用一个垂直方向放置的 15,000 rpm 的主轴，用于精密光学玻璃的磨削 
自由曲面磨削和铣削 (3 轴或 4 轴) 
利用一个 50,000 rpm 主轴和回转 B 轴进行平行磨削或者 45°磨削，用于磨削光学模芯，例如用于模压玻璃应

用的碳化钨材料。 



机床基座和控制

机床基座
机床类型

隔震

控制系统
操作系统

编程分辨率
文件传输/存储

性能 (金刚石车削)
性能 (磨削)

线性静压导轨

材料

最大进给

位置反馈分辨率

X轴直线度

Z轴直线度

垂直直线度

工作/定位主轴

类型

材料

标准回转容积

马达
载荷

轴向刚性

径向刚性

运动精度

热控制选项
C轴反馈分辨率

C轴位置精度

C轴最大速度

工作主轴最大速度

回转B轴
类型

材料

高速铣削/磨削主轴 高速SP75FF 主轴 高速PI ISO 2.25主轴

空气压力     690 KPA (100 PSI) 690 KPA (100 PSI)
耗气量      2.8 l/s (6.0 SCFM) 0.9 l/s (2.0 SCFM)
径向载荷     20.5 Kg (45 lbs) 10 Kg (20 lbs)
轴向刚性     70N/µm (400,000 lbs/in.) 69N/µm (392,000 lbs/in.)
径向刚性     22N/µm (125,000 lbs/in.) 23N/µm (130,000 lbs/in.)
轴向运动误差   < 0.05µm (2µ") < 0.05µm (2µ")
径向运动误差   < 0.05µm (2µ") < 0.05µm (2µ")
最大速度     15,000 RPM 50,000 RPM

外部要求

电源

气源

占地
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Nanoform® 250 ultragrind
208V +/-10% 或者 230V +/-10%  交流 - 3.0 KVA 单相 - 50/60Hz
典型: 12 SCFM @100 PSIG
914mm x 2120mm x 1700mm (36" x 83.5" x 67")

锥形误差

径向刚性
轴向刚性

瞬态刚性

马达扭矩

位置反馈分辨率

定位精度

径向运动误差

台面尺寸

标准回转容积
载荷

最大速度

225N/µm (1,280,000 lbs./in.)
600N/µm (3,428,000 lbs./in.)
3.4 N-m/micro radian (30 in-lbs/micro radian) (144 in-lbs/arc-sec)

不锈钢

0.004 弧秒

+/- 1 弧秒

0.10µm (4µ") 在高于台面1英寸位置，可以使用选项的误差映射提高
1.0nm/mm (1.0µ"/in.)

222mm (8.75")直径
225 Kg (500 lbs.)
10 RPM 连续 / 50 RPM 间歇

3,000 RPM
7,000 RPM

HydroRound回转B轴
双圆锥、自补偿、油压轴承、直流无刷直接驱动电机

轴向/径向 ≤ 15nm (0.6µ")
液冷系统 +/-  0.1C 精度

0.026 弧秒

+/- 2 弧秒

积分无刷电机

60 Kg (133 lbs)，在主轴鼻往外50mm (2")位置
230N/µm (1,314,000 lbs./in.)
130N/µm (743,600 lbs./in.)

高性能SP 150主轴

槽式止推轴承
钢轴/铜轴颈

250mm (9.8") 直径

驱动系统

行程

类型

马达位置

水平: 0.2µm (8µ") 全行程        0.05µm/25mm (2µ")
水平: 0.2µm (8µ") 全行程        0.05µm/25mm (2µ")
0.375µm (15µ") 全行程

液压油轴承导轨，带对称放置的直线电机

位于中心，并垂直安装以消除偏心驱动力，并使热变形最小

表面粗糙度(Ra) < 1.5nm, 形状误差 (P-V) < 0 .1µm
表面粗糙度 (Ra) < 10nm, 形状误差 (P-V) < 0.15µm 碳化钨

描述

16 皮米 (0.016 纳米)

UPx™ 控制系统，可选自适应控制技术

QNX 实时操作系统
0.01 纳米(直线) / 0.0000001° (回转)
USB, CD-ROM, 互联网, 机床上的数据存储备份

描述

密封的天然花岗岩基座，提供极佳的机床长久稳定性

超精密两轴、三轴或四轴CNC轮廓机床

FEA优化双框架设计，提供最大程度的环境隔离

                          Nanoform® 250 ultragrind   技术指标

AMETEK®  Precitech Inc.      44 Blackbrook Road       Keene, NH 03431 USA      tel: 603-357-2511     fax: 603-358-6174     Precitech.machinesales@ametek.com       www.precitech.com

330mm (13") 

Durabar铸铁

X 和 Z: 220mm (8.6")
4,000mm/分钟 (157"/min)
交流直线电机

36 in-lbs/ 4.0 N-m


